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Schneider “f.'

ﬂ
Fresas Para Routers

Fresas de un diente -
serie corta - Aluminio

Cédigo 6205

4 AV >
nox.|| 12 || Al <
<1100 N/mm? Plasticos
| I
90°
rs

di d2 L L2

2 2 38 10
2,5 2,5 38 12
3 3 38 12
4 4 40 12
5 5 50 16
6 6 50 18
8 8 63 22

10 10 72 30

\_ /

Fresas de un diente - cabo 6mm
serie corta - alto avance

Cédigo 6935
4 N > )
Inox. 7 Al ﬁ
<1100 N/mm?2 Plasticos
o000
di d2 L L2
0
1 6 40 6 90T
15 6 40 7
2 6 40 8
25 6 40 8
3 6 40 9
35 6 0 10
6 0 10
6 0 10
K 6 6 0 14 /

Fresas de un diente -
serie corta - Plastico - Mdf

di d2 L1 L2

Codigo 6495
4 AV y Y N\
nox.| 12 || Al @
<1100 N/mm2 Plasticos
mimin]| il e
90°
[

2 2 38 10
2,5 2,5 38 12
3 3 38 12
4 4 40 12
o1 5 5 50 16
6 6 50 18
8 8 63 22
10 10 72 30
N
N
— |
— |

! )

! Fresas de un diente -

! serie corta - Hélice Izquierda

} Cédigo 6215

| 4 N/ N

nox.| 1 Al @
0| 2 <1100 N/mm2 Plasticos
mininliminislil 1T sl

2 2 38 10
2,5 2,5 38 12
3 3 38 12
4 4 40 12
5 5 50 16
6 6 50 18
8 8 63 22

10 10 72 30

\_

d d L L 900

)

|

Fresas Especiales

Mechas de Metal Duro Integral
de Décima en Décima.

——— S
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Schneider J=,

ﬂ
Fresas Para Routers

Fresas de un diente -
series larga y extra larga

Cadigo 6495 XL

4 AV > N\
nox.|| 12 || Al K
<1100 N/mm? Plasticos
il =il 1 1=
90°

di d2 L1 L2
3,00 3 38 20
4,00 4 60 25
6,00 6 60 25
6,00 6 70 42
8,00 8 80 42

\_ /

4 )
Fresas de dos dientes para madera -
Hélice Derecha Codigo 21M
Hélice Izquierda Cédigo 22M

4 AV > N\ ( N\

nox.|| || Al'l £
<1100 N/mm2 Plasticos

]| il sl 1 1=

90°_ 90°
d d2 L1 Lo o
3 6 50 13
4 6 63 16
5 6 63 19
6 6 63 25
8 8 63 25

10 10 75 31
12 12 75 31

Fresas de dos dientes -
serie corta y larga - Punta plana y esférica

Cédigo 6915- 6925

17

\ K
<1100 N/mm2 Plasticos

l

27

d d2 L1 L2 g0
=
1,5 15/3 38 5
2 2/3 38 8
2,5 3 38 9,5
3 3 38 12
3 XL 3 70 25
4 4 40 12
4 XL 4 40 25
Oll 5 5 50 14
5 XL 5 70 30
6 6 50 16
6 XL 6 70 30
8 XL 8 80 35
10 XL 10 100 45
| K
i
! ™
! Fresas Bi-helicoidales -
! Up & Down Cut
} Cédigo 6660
i e N N N
Inox. i Al |l K
d 2 <1100 N/mm? Plasticos
OOogOoOogmOoO| (M
di d2 L L2 900
=
60 20
60 26
8 8 70 30

\_

Sets Diversos

Fresas para Rectificado
de Placa Base
Caodigo 6670
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Schneider “f.'

ﬂ
Fresas Para Routers

\
Micro-fresas de dos Dientes Planos -
Opcion Punta Esférica

Codigo 6245 (plana) - 6345 (esf.)

7 <

<1100 N/mm? Plasticos

90
0,20 3 38 0,30
0,25 3 38 0,35
0,30 3 38 0,45
0,35 3 38 0,50
0,40 3 38 1,40
0,50 3 38 1,50
0,60 3 38 2,00
0,70 3 38 3,00
0,80 3 38 3,00
0,90 3 38 3,00
1,00 3 38 3,00

\_

~
Fresas Z2 p/ Corte de Chapa de Hierro -
Recubiertas con Ti-NAMITE-A

Cédigo 3M

<1100 N/mm2

Al | K

Plasticos
[Tl

(=1
=
(=1
N
-
-
-
N
©
o
o

38 2
38 3
38 4
38 5
38 6
50 8
50 10
50 12
50 12

0 O O B W W W W w

Fresas Planas y Esféricas -
Para 3D Extra Largas

Codigo 6257(plana) - 6297 (esf.)

4 N\ y Y
InOX. <11£0‘@N/|’nm2 AI Péi;os
u u

90°
d d2 L4 L2 "y
0,5 3 50 6
0,8 3 50 8
1 3 50 12
1,2 3 50 12
ol 1,5 3 50 20
2 3 50 20
2,5 3 50 20
o
N\ J
= i
i Fresas para Corte de Inoxidable
! de alta productividad
} Codigo 7247
i e N K N N
da AI Plasticos gp
OO0 OOoo0

di d2 L4 L2 450[

2 4 40 5

3 6 57 8

4 6 57 11
5 6 57 13
6 6 57 13
8 8 63 19
10 10 72 22

\_

Fresas SpeedCut de Alta produccion
para corte de chapa de Hierro
Serie 7614

Fresas Conicas en punta
Caodigo GF
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Schneider &=

— -
Fresas Para Routers

Fresas SpeedCut de Alta Produccion
Avances superiores a 6 mts./min.

Codigo 7250 Seria Corta

4 AV >
nox.|| 12 || Al <
<1100 N/mm? Plasticos
| I

d d L. L Ls

3 6 57 8 16
4 6 57 1 18
5 6 57 13 20
6 6 57 13 20

8 8 63 19 25
10 10 72 22 30
12 12 83 26 36
14 14 83 26 36
16 16 93 32 42

104 36 52
\_

120 45 62

Fresas SpeedCut de Alta Produccién
Z2 con 1/4 de Radio, para alto desbaste en 3D

Codigo 7320 (Seria Corta) 7320 (Seria Larga XL)

dl

Fresas SpeedCut de Alta Produccion
Avances superiores a 5 mts./min.

Codigo 7290 Seria Larga

4 AV y Y
Inox. ﬁ
<1100 N/mm?2 Plastlcos
]| i

4 AV >
nox.|| 12 || Al
<1100 N/mm2 Plastlcos
i I

11

el

2l

di d L L2 L3

3 6 60 8 20
4 6 65 11 26
5 6 76 13 39
6 6 76 13 39
8 8 100 19 62
10 10 100 22 60 “ ‘
12 12 120 26 72 \/'
16 16 150 32 100
20 20 150 38 100
25 25 150 45 90

ViR
d1 R d2 L1 (@
3 0,5 6 57 8
4 05 6 57 11
5 1 6 57 13
6 1 6 57 13
6 XL 1 6 63 13
8 2 8 63 19
8 XL 2 8 70 19
10 2 10 72 22
10 XL 2 10 80 22
12 3 12 83 26
12 XL 3 12 95 26

\_

de

L (

\_

Fresas SpeedCut de Alta Produccion
Z2 Punta Esférica

Codigo 7240 (Seria Corta) 7260 (Seria Larga XL)

4 Y4 N\
Inox. iz
<1100 N/mm? Plastlcos
IO eIty

d d L L L
3 6 57 5 16
3 XL 6 60 5 20
4 6 57 6 18
4 XL 6 65 6 20
5 6 57 8 20
6 6 57 10 20
6 XL 6 76 10 39
8 8 63 12 25
8 XL 8 100 12 62
10 10 72 15 30
10 XL 10 100 15 58

Fresas para:
Vidrio, marmol y granito.

Barras de 2a 14mm /
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Schneider “f.'

ﬂ
Fresas Para Routers

Fresas Z2 Dentado Recto -
Para Polyfan y MDF
Codigo 6680
’ K
Polyfan
90°

di d2 L L2 g
3 3 65 32
3 3 80 50
4 4 70 40
4 4 80 55
6 6 100 70 %
6 6 150 100

\_

Fresas Para Grabados -
Con Cantos Redondeados - Excelente Terminacion

Cédigo 7415

4 N\

> )
Inox. 7 Al K
<1100 N/mm2 Plasticos

i I

d d L L

3 6 57 9
4 6 57 12 v
5 6 57 20
6 6 5 20 |
6 XL 6 80 30
8 8 63 2
8 XL 8 80 40
10 10 72 31
10 XL 10 100 40
12 12 83 37 U

12 XL 12 100 50

~N
Fresas Z1 y Z2 Dentado Helicoidal -
Para Polyfan y MDF
Cédigo 6690
-
Polyfan K
90°
di d2 L L2 I
2 2 40 15 k
3 3 60 32 ‘
4 4 70 38
6 6 90 55
ol
o
N\ J
- |
—_— ! - - \
! Fresas Conicas Z3
|
= Serie 23
i e N N
Inox. ﬁ
da <1100 N/mm?
[ Imimll Ime

Ang. di d2 L1 Lz

1 32 63 76 38
10 47 952 89 44
1 63 1270 100 50
15° 32 63 76 38
165° 47 952 89 44
2 32 63 76 32
22 47 952 89 44
¥ 32 63 76 25
¥ 39 952 89 44
3 63 1270 100 50

K 5 32 63 76 19

Limas Rotativas

Fresas De Forma
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Schneider J=,

ﬂ
Fresas Para Routers

Fresas Cénicas
CédlgO 2290 (Biselar y Plegar a 90°)
Codigo GV (En Punta, Angulo 90°)

e N/ N N
nox.|| 12 Al || <
<1100 N/mm? Plasticos
OOUood/mOo| (e ]
d d2 Li E
Cadigo GV
16 6 48
20 6 55
25 6 58
Cadigo 2290
6 5 45 1,2
6 50 1,5
10 6 50 1,8
13 8 56 2,3

\_

Fresas Para Cantear
de 1/4 de Radio

Cédigo 6415

4 Y4 > )
InOX. <11(j!ii/mm2 AI Péic:os
OOd|[000d uu

di d2 L1 L2

=\
\R/

60
60 ﬁ'ﬂ

~N
Fresas para fibra de vidrio
y fibra de carbono
serie FGR
e N N
Fibra de Vidrio y K g/p
Fibra de Carbono Plasticos

1 d2 L1 L2 900

2 3 50 10
3 3 50 12
4 4 50 16
6 6 63 19
0|1 8 8 63 25
10 10 75 25
o
! K
— |
— 1
! s N
! Fresas conicas, de uno y cuatro dientes
! Simple y doble punta
| Codigo 7755
|
| [ 2 ” ” i ‘ \
d 2 <1100 N/mm2 A I Plasticos g?
[T Il 1 sl Imim
d4 d2 Puntaz4Puntazi1 \‘—~B/ \‘—*B/
;\\ X
4 57 60° 1
6 57 90° -
6 57 90° 20°
6 57 60° -
6 57 60° 20°

ﬁ
\ |

Boquillas

8 6 ﬂ
1 8 8 "
15 8 6 60 '
15 8 8 60

2 8 6 67

2 8 8 67

3 10 6 67

3 0 10 6

4

w

Pag. 07



Schneider ,5 v

ﬂ
Fresas Para Routers

Vidrio, Marmol y Granito

4 Fresas Diamantada para: )
- Vidrio
- Marmol
- Granito

e N

di d2 Li L2 \76\/

6 10 11 115

\_

dl

<

Plasticos

~
Fresas SpeedCut de Alta produccion
para corte de chapa de Hierro
Codigo 7627 - Serie Extra-Corta
4 N\ N\

11

el

2l

LI

de

Fresas de Dos Dientes Serie Extra-Larga
Codigo E3M  (Plana)
Codigo E3MB (Esférica)

<1100 N/mm?

Qo

4 Y4

Inox.
OO0

~N

d do Li Lo

6,35
7,93
9,52

6,35 31,75 101,6
7,93 4128 101,6
9,52 47,62 101,6

\_

Fresas SpeedCut de Alta produccién
para corte de chapa de Hierro
Codigo 7207 - Serie Corta

4 K N/~ N\
Plasticos gp
O]
90°

di d2 Li L2 Ls [ 7%

3 6 5 8 14

4 6 5 8 16

5 6 5 10 18

6 6 5 13 2
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Schneider “f.'

ﬂ
Fresas Para Routers

4 ] N\
Fresas Conicas en Punta
Opcion Punta Esférica

Codigo GF

4 Y4

Inox. f@

<1100 N/mm?

i) inis

d1 d2 Ang.

318 40 1%°
318 40 30°
318 40 40°
318 40 45°

318 40 50° ' [
*Consulte Angulos Especiales

\_ /

[Mechas para perforado de )
Metal Duro Integral
Ser108 (Serial Corta)  Ser101(Serial Larga)

4 N\

De 0.5a 10 mm de
décima en décima.

Fresas para Rectificado
de la placa base
Codigo 6670

4 Y4

y Y N\
nox.| 12 || Al <
<1100 N/mm?2 Plasticos
OO0 0| [0 (e

di d2 L1 L2

16 6 20 16
2 6 58 18

\_

90°

(
Fresas Especiales

Fresas Especiales,
Segun plano o muestra
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A Rio de la Plata

FABRICAY VENTAS

Fray C. Rodriguez 2661
(1702) José Ingenieros
Buenos Aires, Argentina

Tel: (011) 5648-9710
(011) 5648-9711
(011) 4757-2366

784 [e13u89 Ay

e-mail:ventas@schneiderfresas.com

www.schneiderfresas.com

A Riachuelo

@ de Fresa 1mm 2mm 3mm 4mm 6mm 8mm 10mm

Rpm. 9900/13200 4950/6600 3300/4400 2420/3300 1650/2200  1250/1650 990/1320

NS 140 140 160 175 175 175 185
mm/min.

Rpm. 16800/21600 9600/12000 5520/7200 4200/5400 2760/3600 2160/2760 1680/21%60

Avance 180 220 230 230 230 230 230
mm/min.

<1100 N/mm2

Rpm. 33000> 19800/30800 11000/19800 9900/15400 6600/9900 4950/7700 3960/6050

A I Avance 300 350 390 390 390 390 390
mm/min.

K Rpm. 25000  16000/25000 10000/16000 8000/122000 5000/8000 4000/6000 3200/5000

Avance 530 540 570 600 600 600 650
Plasticos mm/mln

pJepue)s sesal

33000 22000/27500 16500/19800 11000/16500 6600/9900 5500/8250 4400/6600

Rpm
(;P Avance 1000 1100 1300 1300 1500 1500 1500
mm/min.

@ de Fresa 3mm 4mm 6mm 8mm 10mm

Rpm. 7200 5400 3600 2700 2200

Avance
mm/min. 180 230 230 230 250

Rpm. 10000 7500 5000 3750 2000

Avancg 250 280 280 280 300
mm/min.

Rpm. 24000 20000 13000 10000 8500
Avancg 1200 1600 2000 2000 2800
mm/min.
Rpm. 18000 13000 9000 8000 6000
Avance 2000 2000 2500 3000 3000
Plasticos mm/mln

Rpm. 24000 22000 18000 15000 12000

g:? Avance 4000 4000 5000 5000 5000
mm/min.

o
o
c
S
<
>
o
]
-
O
o
[})
©
(7))
[})
©
©
2
o
9
o
>
o
©
8
&
-

ojualwipuay oye
1INHpoadg sesol4

Avances referidos a profundidad de corte de: En algunus casos se debera disminuir o incrementar estos valores dependiendo de:
- Inox. y Fe. 0,5 x Didmetro. Dureza o compuestos especiales de los materiales a tratar.
- Aluminio 1 x Didametro. - Corte en seco o con emulsiones refrigerantes.
- Plastico 2,5 x Diametro. - Condicion general de la maquina.
- MDF 3  x Diametro. - Sujecion y rigidez de los materiales a cortar.
- Fresas series larga o extra larga.
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